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Institut fir Warmetechnik und Thermodynamik 1

Erlauterungen zum Ergebnis der fir die Fa. Technopor durchgeftihrten
Warmeleitfahigkeitsmessungen vom 19.11.2006

xVarianten des Versuchsaufbaus:

Aufbau 1:
Warmestrom R seton 5 -
@iseton
Aufbau 2: A
§S
RB t By
o @)iBeton
v
R Beton/ Kunststoff A
v RFolie 5/ ( Folie
Aufbau 3: A
§;.
R il
Beton @igeton
R Betor/ Alu X
v RFolie S/ ( Folie
R Kunststoff/ Kunststoff A
v RFolie S/ ( Folie
Aufbau 4: A
§;.
R il
Beton @igeton
R Beton/ Kunststoff X
v RFoIie S/ ( Folie
R Alu / Kunststoff A
v RFoIie S/ ( Folie
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Institut fir Warmetechnik und Thermodynamik

XxMessdaten fur den Warmeleitwiderstand der 4 Varianten des Versuchsaufbaus:

Aufbau 1: R, pan

Aufbau 2: R, a0

Aufbau 3: R, a3

Aufbau 4: R, .4

Rgeion %’ 0,0178%

Rieon  Reeton kunststoft Folie %21]: 0,0986%

Recon  Reeonau  Rreoie  Riunsistofiikunsisiot  Rotie 063_2428 0,1722%
Rocon Rocovkunssor  Reote Raurissor  Reole %3 0,1837%

xAuswertung fur den Warmeleitwiderstand der Folie:

unter der Annahme, dass alle Kontaktwiderstande gleich grof3 sind, ergibt sich fur den
flachenbezogenen Warmeleitwiderstand einer Folie (einschliel3lich des
Kontaktwiderstandes):

aus Aufbau 2:

wobei:

aus Aufbau 3:

wobei:

aus Aufbau 4:

wobei:

K
RFolie Kontakt 0'0808W
K K
Reoie  Rkonake  Raubauz  Reeon 00986 0,0178 I 0,0808W
K
RFolie Kontakt 0'0772W
K K
Regie Rionat  Raubaus  Reeton /2 01722 00178 W 2 0,0772W
K
RFoIie Kontakt 010830W
K K
RFolie RKontakt RAufbau4 RBeton /2 0,1837 0,0178 W 2 O,OSSOW

Als Mittelwert ergibt sich

K

R 0,0803—
w

Folie Kontakt

wobei die Abweichungen maximal 4% betragen.
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Institut fir Warmetechnik und Thermodynamik

xAuswertung fur die effektive Warmeleitfahigkeit der Folie:

die nachfolgend zusammengestellte ,effektive Warmeleitfahigkeit* enthalt alle
Warmetransporteffekte bzw —widerstande, die in der aluminiumkaschierten Kunstofffolie
einschlief3lich der Kontaktierung an die Ful3bodenplatte:

- Warmeleitung in der eingeschlossenen Luft

- Warmeleitung durch die maanderférmige Kunststofffolie

- Warmetransport in dem darunterliegenden Kunststoffschaum

- Warmetransport durch die Kontaktstellen zwischen aufeinanderfolgenden
Komponenten

S 0,0032 w

aus Aufbau 2: Quie Kontakt = 0.0808 O,O4OW
Kontakt ’

Folie

S 0,0032 0,041 W

aus AUfbau 3 Qolie Kontakt R O 0772 m K
Kontakt ’

R

Folie

s 00032 (o0 W
Ryoae 00830 mK

aus Aufbau 4: Cllolie Kontakt

R

Folie

Als Mittelwert ergibt sich

W
. 0,040——
cQolle Kontakt m K

wobei die Abweichungen wieder maximal 4% betragen und damit deutlich innerhalb der
Mel3genauigkeit liegen.

xAnwendung des Ergebnisses:

Der Warmestrom durch eine mit ,n“ Folien belegte Bodenplatte:

A'T

n SFoIie SBodeanaue

Q

Qolie Kontakt Qodenplaﬁe
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%HKHL]XQJ PLW HLQHU %HWRQNHUQKHL]XQJ X .
'LH +HL]JNUHLVH HLQHU %HWRQNHUQWHPSHULHUXQJ VROOWHQ QLFKW GLFKW
KHUDQUHLFKHQ XP GLH :IUPHYHUOXVWH DQ GLH $X%HQ]JRQH ]X PLQLPLHUHC
XPODXIHQG DQ GHQ $X%HQZIQGHQ OHGLJOLFK HLQHQ P EUHLWHQ 6WUHLIH
5DQGGIPPVWUHLIHQ EOHLEW GLH :IUPHOLQVH XQWHUKDOE GHU 6RKOSODWMW
'DV KHL%W GDV (UGUHLFK IXQJLHUW LQ GLHVHP )DOO DOV :IUPHVSHLFKHU

LQ GLH +DOOH JXUsFNIOLH%W (LQH YROOVWIQGLJH 'IPPXQJ GHU %RGHQIOIF]

%HKHL]XQJ PLW /I XIWHUKLW]JHUQ 'XQNHOVWUDKOHUQ F

'"XUFK GLH XQNRQWUROOLHUWH %HKHL]XQJ PLW /XIWHUKLW]JHUQ 'XQNHOVWL
+DOOHQERGHQ DXFK DP *HEIXGHUDQG EHKHL]W XQG EHZLUNW GDGXUFK HLQ

— — —

%HL HLQHU /DJHUIOIFKH YRQ PO JHZLQQHQ 6LH P6
5DXPYROXPHQ ZHLO EHL 'XQNHOVWUDKOHUQ XQG /XIWHUKLW
XQWHU GHU 'HENH HLQ $EVWDQG YRQ P |]X GHQ 5HJDOHQ H
ZHUGHQ PXVV
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Uber 40 Jahre Erfahrung im Bereich der Fuboden- und Industrieflichenheizung
wurden in die Entwicklung unserer Warme-Riickstrahlfolie gesteckt.

Profitieren auch Sie von dem Ergebnis:

Eine Folie fiir den Einsatz im Bodenbereich von Neubauten und Sanierungsmafénahmen,
die sowohl sinnvoll, wie auch kostenglinstig ist.

Kreilac Warme-Riickstrahlfolie zum Einbau unter der Fuf3bodenheizung.

Abmessungen:
Rolle a’1,50 m an 67 m = 100,50 m?. Stiarke ca. 4 mm
Rollea’0,75 man 67 m= 50,25 m?.Stiarke ca. 4 mm

Wirmetechnische Eigenschaften:
Siehe Gutachten der TU Freiberg.

Bautechnische Zulassung:
Siehe Schreiben des Deutschen Institutes fiir Bautechnik

Allgemeine Eigenschaften:
Siehe Kreilac Datenblatt

Die Vorteile der Kreilac Warme-Riickstrahlfolie:
Preiswert,platzsparend und effizient.

Erspart vielfach den Einbau teurerer Diammung und der kostenintensiven
Vorarbeiten (Auskofferung).

Abgabe nur in ganzen Rollen a’100,5 oder 50,25 m?

Verlegung:
5 m Breite im Randbereich ( 3 Rollen a’1,50 m + 1 Rolle 0,75 m inkl. Uberlappung
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